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WSTEP

Ugytkownik powinien tciilo przestraegad 1 ptptnuné 8iq
do galecall zewvertych v niniejsze) DR, do ,cj h prawldowe]
eksploatacji szlifierki, przeéprowadzamia kenserwacji i -
regulacji oraz usuwania niednnagaﬁ -
Tylko takie posigpowanie zepewnia pelng sprawnosé szlifierki,
mmﬁmmohmnioamaakrémadhm
jej 2ywotnodé,
Réuniot-iaio zaleca si¢ aby niniejsza DIR byia prznchowyugna
w stanie gwermtujacyn me2liwvodé je) uiycia w razie potrzeby.
Jest ona boviem jedynym obowigrujscym delnmentem w pesiadaniu
utytkownika dotyczaeym prawidiowe) eksploatacji szlifierki.
Zobowigzuje sie utytkowika aby przy zamawisniu czgdci
zamiemnych , ktére ulegly uszkodzeniu lub zuzyciu
w kierowenych do producenta zaméwieniach u2ywal mozliwle
Scistych okreslen i nazw zawartych w DIR.
Prosimy podawaé: typ szlif.,rok produkcji, numer fabryczny,
nr rysunku, nazwg czgdci, 1losé¢ sztuk.

1. Poniewa2 konstrukcja szlifierki moze ulegad zmiancm
na skutek wprowadzonych udoskonalef technicznych,
dlatego moga wystapié niewieslkie odstgpstwa w wykonanych
maszynach w stosunku do niniejszej DIRs

2, Samowolne wykonywanie regulacji, demontazu i montazu
w okresie gwarancyjnym powoduje utratg praw do napraw
w ramach gwarancji.

3, Przed przystapieniem do uruchomienia nalezy zapoznad
sie z instrukcja B.H.P.
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1. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
1. OPIS TECHNICZNY

Podltmvm' ; utpolln:l uiiﬁ_.erki .- ‘sa3 Kerpus, kolumna
z wrzeciennikien eraz sanie pozieme ze stolem. : '
Wewnqtrz korpusu mmajduje sig gbiomik na olej, w ktdrym
umieszezena jest pempa elejowa z silnikiem,

Na gérnej czgfeci kerpusu majdujq sig prowadnice sai poziomych. -

Ne tylne) zaé Scimmie korpusu znajdujq sig prowadnice, ktdre
siutq do przesuwu pieneowego kelumny wraz z wzeciennikieam.
Szafa z aparaturg elektryczng mocowana jest réwniez na tylne)
écianie korpusu,

Kolumma przesuwena jest przy pemocy &ruby i nakrqtki; przy czym
przesuw re¢czny realizowany Jest przez kolo rgczne i przekladnig
§1imakowy nepedzajgcq Srubg, zas przesuw mechaniczny
przyépieszony - przez silnik i przekladniq Slimakows
napgdzajqcq nakr¢tks.

Szlifierka posiada hydrauliczny poprzeczny przesuw sai
poziomych ciagly i skokowy oraz rg¢czny, ktdéry realizowany

jest przez rubg peciagowg wspdipracujgcy z pdinakretka,

W gérnej czg¢ici sal poziomych umieszczone sg prowadnice stolu,
Przesuw wzdiuiny stolu Jest hydrauliczny i rgczny.

Cykl szlifowsnia przebiega nastgpujgco:

a/ szlifowanie z przesuwem poprzecznyn skokowym: :
przesuw stolu i szlifowanie, zmiana kierunku przesuwu
stotu z jednoczesnym przesuwem san poziomych o nastawiong
wvartos$é, powrotny przesuw stolu i szlifowanie, zmiana
kierunku przesuwu stoiu z jednoczesnym przesuwem sai

poziocmych itd.

b/ szlifowanie z przesuwem poprzecznym cigagiym:
sanie przesuwaja sig ruchem ciagym z nastawlong
predkodcig, st porusza sig ruchem posuwisto-zwrgtnym.
Szlifowanie nastgpuje w wyniku zXozenia tych dwdch ruchdw.

M




2, WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Najwigksza d2ugess szlifowania
Najwigksza sgerekedd-szlifowania

Najwickszy wanios osi wrzeciema Sciernicy

pened povierzchniq stolu

Zekres predkofol -stolu
Nestavielny hyéreuliemy przesuw
poprzeemy na kaidy przesuw stolu

Zakres prgdkodel hydraulicznego przesuwu

poprzecznego - cigglego

¥Wielkodé rgeanego priesuwu poprzecznego

- na 1 obrét kétka
- na 1 dziatke skali kéika

Wielkodé reecznego przesuwu pionowego
- na 1 obrét kétka
- na 1 dziatke skali kdlka

Przys$pieszony mechaniczny przesuw pionowy

Srednica nowej dciernicy

Szerokodé Sciernicy

Srednica otworu dciernicy

Obroty wrzeciona Sciernicy
Prgedkoéé obwodowa nowej éclernicy
Moc silnika napgdu &ciernicy
Obroty silnika napgdu Sciernicy
Moc silnika napgedu pompy olejowe]
Obroty silnika napgdu pompy olejowe]
Masa szlifierkil / bez wyposazenia /
Gabaryty szlifierki

nm
n/min

mm/ skok

m/min

obr/min
m/ sek
kW
obr/min
kW
obr/min
kg

mm

0,005
0’3

.250

25 lub 32

76

2400

30

3,0

1430

2,0

1410

1750
1600x1280x1480
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Nepgd wrzeolona -

mmn pruépieazmego-
przesuu pienowego

Mechanizm recznego =
dosuwu

Rgczny przesuw poprzacany-

Reczny przesuw wzdiuzny -

“Przyrzad do obeiagenia =

$ciernicy

Z silnika 1 popru: pmk pnski 2
napqd ;bunmy Jost ns wrzeoiono 3

lhpqd % silnika & wmumy Jest

pop: "’"’%‘“&u 5 na £limak 6 napgdza-
Jaoy $limacmice 7,w ktére) wykonsna
jost‘ﬁm&‘thpémmca ze Srudbg
poc:luotq 8 przesuwu pienowego.Obrét
élimaocznicy 7 poweduje przesuvw wrze-
ciernika w gérg-ludb w 461 w zaleznodci
od kierumku obrotéw silnika 4.
Pekr¢cajqc kotem 9 powsdujemy obrét
$§limaka 10 & zazgbiepeld:3 nim Slimacznicy
11 osadzonej na firubie pociggowe] 8.
Obrét £ruby 8 poweduje przesuw wrzeciocna
Rgozny przesuw poprzecany uzyskiwany
jest przez Srubg 12 sprzggnigta z
péinakretks 13 .Napgd Sruby dokonywany
jest przez obracanie kétka rgcznego 14
Reczny przesuw wzdluiny realizowany jest
przez walek 15 na kaicu ktdrego zamocon
jest koo zgbate 16 zazgbiajgce sig z
zebatka 17.Pokrgcajqc koxem rg¢cznym 138
powodujemy obrét kola zgbatego 15 1
przesuw zebatki 17,ktéra przymocowana
jest do stolu,

Przesuw diamentu realizoweny jcst za
pomoca rgkojesci 19, pokrgcajac plerscie-
niem skalowym 20 powodujemy przesuw -
diamentu do lub od Sciernicy
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4, WYPOSAZENEKE NORMALNE

Obsada doiernicy

Zubezpieczenie w transporeie
Stepy fundamentewe

Przyrzad do obeiggania dcierniey
mocowsny na stele

Klucze do obsiugi

Trzpiel do statycznego wywazania
Sclernicy

7.S5ciagacz do zdejmowania Sciernicy

8.
9.

10,

Pompka smarowa
Lampa oswietleniowa
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Aby uzyskac petng dokumentacje
techniczno ruchowg DTR
prosimy o kontakt:

Napisz do nas:
kancelaria@jbpartners.pl

lub zadzwon:
Tel. / fax 42 227 06 23
Tel. kom. 531 015 252
Tel. kom. 888 333 447
Tel. kom. 788 634 768

www.jbpartners.pl
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